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ISO-Toleranzen und ISO-Passungen i
for Langenmafe von 1 bis 500mm 7150
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1SO-system of limits and fits for sizes from 1 up to 500 mm, introduction.
Systéme 1SO de tolérances et d'ajt ts pour les di ions 1 jusqu'a 500 mm, introduction.

Ubereinstimmung mit der 1ISO-Empfehlung ISO/R 286—1962 siehe Erléuterungen.

Teil I der 1SO-Empfehlung ISO[R 286, 1SO-System fiir Toleranzen und Passungen, Allgemeines, Toleranzen und AbmaBe,
baut auf dem im ISA-Bulletin 25 (1940) veriffentlichten ISA-System fiir Toleranzen und Passungen und auf den im Schluf-
bericht des ISA-Komitees 3 vom Dezember 1935 enthaltencn Erlduterungen auf.

Das 1SO-System weicht vom {SA-System in den folgenden  e) Aufnchme von Regein zum Errechnen der Abmafle

wesentlichen Einzelheiten ab: (obere und untere Abmafle) fiir ein beliebiges Tole-
ranzfeld Gber den g en N Bbereich.

(Diese Mdglichkeit solt aber nicht dazu verleiten, alle

Toleranzfelder anzuwenden.)

In Ergéinzung zu den Ausnahmen im vorstehenden Ab-

a) Einbeziehung der Mafie unter 1 mm bis zur Qualitdt 13.
(Diese Erweiterung wurde nicht in die DIN-Normen
bernommen.)

b) Aufnahme der beiden Toleranzqualitéten 01 und 0 mit schnitt ¢ sind nur vorgesehen die Toleranzlagen:
kleineren Toleranzen als Qualitat 1. a, A, b und B for NennmaBe iber 1 mm;

¢) Aufnahme neuer Toleranzfelder fiir Aufien- und Innen- i8 fir Nennmafe bis 3 mm;
mafe in den Toleranzlagen: K ab Qualitat 9 fiir Nennmafle bis 3 mm;
cd, CD, ef, EF, fg und FG, t, T, v, V, y und Y fiir Nennmafle jeweils iber 24, Gber
jedoch nur fir NennmaBe bis 10 mm zur Anwendung 14 bzw. Uber 18 mm, da bei kleineren Nennmafien die
in der Feinmechanik und der Uhrenindustrie. Abmafie mit denen benachbarter Toleranzfelder Uber-

jsund JS einstimmen wirden.

mit Abmafen in symmetrischer Toleranzlage fir alle ————— Lo
Nennmafibereiche und alle Toleranzqualitdten 1). Die friheren Abmafie zur Toleranzanlage j und J sind in
20, ZA, zb, ZB, zc und ZC den Qualitéten, in denen sie iiber den gesamten Nenn-

- . b ) mafbereich eine symmetrische Lage zum Nennmaf}
fir PreBpassungen mit besonders grofiem Ubermafs haben, beibehalten, jedoch werden diese mit s bzw. JS

d) Anderung einiger Grundtoleranzen fiir Nennmafe im bezeichnet. Lediglich bei einigen j-Abmafien der 6. und
Bereich bis 3mm und fir gréfere Nennmafie (jedoch 7. Qualitat und einem J-Abmaf der 7. Qualitat wurden
nur bis zur Qualitét 3) sowie Anderung einiger Abmafle, die Bezeichnungen trotz symmetrischer Lage nicht ge-
um bestehende Werte den neu eingefihrien Werten andert. Die Toleranzen is bzw. JS werden im allgemei-
anzugleichen. nen nicht fir Passungen angewendet.

Inhait
1. Allg il und Kurzzeich 2.1.1. Nennmafibereiche
1.1. Geltungsbereich des 1ISO-Systems 2.1.2. Grundtoleranzen
1.2. Bezugstemperatur 2.1.3. Grundabmafle
1.3. Toleranzen 2.1.4. Rundungsregeln
1.4. Passungen 22. Zahlenwerte
1.5. Kurzzeichen fir Toleranzen, 2.2.1. Grundtoleranzen IT
Abmafie und Passungen 2.2.2. Grundabmafe fir AuBenmaBe (Wellen)
2.2.3. Grundabmafie fir Innenmafie {Bohrungen)
2. Toleranzen und Abmafle 2.3. Gebréuchliche Abmafe fir Innenmafie
2.1. Formeln (Bohrungen) und AuBlenmafie (Wellen)

Hinweis auf Normen ber Toleranzen und Passungen siehe ErlGuterungen.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erléuterungen Seite 6

Ausschuf3 Toleranzen und Passungen im Deutschen Normenausschuf} (DNA)
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1. Allgemeines und Kurzzeichen

1.1. Geltungsbereich des ISO-Systems

Das 1SO-System fijr Toleranzen und Passungen bezieht sich
auf MaBle an Teilen fiir Rund- und Flachpassungen. Die Mafie
kdnnen sein, z. B. Durchmesser, Léngen, Breiten oder Hohen.

1.2. Bezugstemperatur

Entsprechend der 1SO-Empfehlung ISO/R 1 giit als Bezugs-
temperatur fir industrielle MaBle und infolgedessen fir die
im ISO-System definierten Mafle 20 °C.

1.3. Toleranzen

Ein Werkstick kann nicht auf ein absolutes Maf3 gefertigt
werden, Dem Anwendungszweck entsprechend geniigt es,
wenn das Istmaf} innerhalb eines GréBt- und Kleinstmafies
liegt, deren Differenz die Toleranz ergibt.
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Der Einfachheit halber wird fiir das Werkstiick ein Nennmaf3
angegeben und jedes der beiden Grenzmafle durch sein
Abmaf} von diesem Nennmaf3 bestimmt. Grofie und Vor-
zeichen des Abmafles ergeben sich durch Subtraktion des
Nennmafes vom jeweiligen Grenzmaf3,

Bild 1, das diese Begriffe darstellt, wird in der Praxis durch
eine einfache, schematische Darstellung ersetzt, wie sie Bild 2
zeigt. In dieser Art der Darstellung wird die Achse des Werk-
stiickes, die nicht angegeben ist, unter das Schema gelegt.
Anmerkung: In dem gewihlten Beispiel sind die beiden
AbmaBe der Welle negativ und die beiden AbmaBe der Boh-
rung positiv.

1.4. Passungen

Wenn zwei Werkstiicke gepaart werden sollen, wird die
Beziehung, die sich aus dem Unterschied ihrer Maf3e vor der
Paarung ergibt, Passung genannt.

Je nach Lage des Toleranzfeldes des Innen- oder Aufen-
mafes kann die Passung sein:

Bohrung eine Spielpassung
AT Nullinie eine Obergangspassung
] eine Prefipassung
NANNANNAN B " . . . . . .
Welle o Bild 1 zeigt eine Spielpassung, Bild 3 die schematische Dar-
. <] stellung von Toleranzfeldern mit verschiedenem Passungs-
Bild 2 g charakter,
S Zwei der allgemein gebréuchlichsten Methoden in der An-
< wendung des 1SO-Systems sind das System der Einheits-
! bohrung und das der Einheitswelle,
Spiel- Obergangs- Pref3- Spiel- Ubergangs- Pref3-
Welle
Bohrung Bohrung Bohrung Welle  £3
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Beispiel fur System ,Einheitswelle”

Beispiel fir System ,Einheitsbohrung”



